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中央供液的由来
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全自动中央供液的由来：

1、减轻工人负担，从而减少用工量；

2、消除人工加药过程的被伤害的隐患。



整体概况
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1、程控泵区
2、恒压控制
3、爆管检测

1、程控泵区
2、液位控制
3、管道加压

↓

整体概况：

药水罐车→

1、电控＋管道
2、可视化桶区
3、泵流量控制

→

楼顶储药桶区

→

各
车
间
加
药
点

↓
药水泵区

产线计量盒

一楼储药桶区

↓

车间药水暂存桶



管道系统
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管道系统

室内管道

室外管道

管道系统：



1室外管道：

室外管道

1、最内层：药液流通层

2、第二层：药水管隔离层

3、第三层：药水管保温层

4、最外层：药水管防晒固定层



2、室内管道：

室内管道

主管道

分支管道

双层管道（视防结晶
需要加保温棉）

单层管道（六分管）



室内主管道示例



室内分支管道：



室内主管道：二楼总阀门区



室内主管道：到一楼主管道



漏液检测示例 1、二楼北通道13号柱漏液检测口+电箱报警器

2、二楼北通道35号柱漏液检测口+电箱报警器

3、二楼北通道54号柱漏液检测口+电箱报警器



各车间加药点：

1、有电磁流量计计量用量 2、通过电动阀自动流入暂存桶中 3、通过定量盒自动流入产线缸中



控制系统
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电控系统：

控制系统

一楼泵区（抽
到楼顶 或一楼

贮存桶）

楼顶罐区
（贮存）

或一楼贮存

各车间加药点
或产线定量盒



一楼泵区：

槽罐车通过抽药泵抽到贮存桶的控制原理：

药水泵运行条件：

1、楼顶罐区高液位、超高液位限制+超声波液位限制

2、泵防空抽保护：电磁流量计检测流量，当药水流量低

于设定流量时，程序即令泵停止运行

3、药水泵电机过电流限制



楼顶罐区：

药水罐：

液位由低、高、超高三液位控制

超声波液位控制

加压泵：

运行时间控制

过载控制

温度控制



控制模型
暂存桶模型 控制逻辑

控制电路图



各车间暂存桶

控制柜：

电动阀

流量计

低液位启动

高液位停止

加药时间到停止

超高液位停止+报警

累计记录本车间药水使用量

下一轮加药时间间隔



各车间定量加药盒：

控
制
柜

加
药
泵

流
量
计

定量盒已放空

恒压控制

加药泵启动

定量盒药水已到上液位

累计记录本药水使用量
（在终端安装了电磁流量计）

检测到爆管，药泵停止



操作说明
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一楼抽药水到药水贮存区操作说明

1、检查供应的药水是否与药水泵是否一致。
2、将槽罐车的输送管可靠地紧密地接在药水泵的接口上。
3、打开槽罐车上的阀门，小心打开药水泵前的排空阀，排出管内的空气，
使药水充满泵内腔，然后关闭排空阀。
4、按药水泵启动按钮，启动抽药水泵。
5、此时电磁流量计中会显示即时流量。
6、如果流量小于6L/S,泵会延时5秒钟停止运行，以免因干抽损坏药水泵。
7、当贮存桶内的药水到达高液位时，药水泵自动停止。
8、当贮存桶液位低于设定液位时，系统会报警，以警示工作人员添加药
水。



楼顶罐区操作说明：

楼顶罐区加压泵操作说明：
1、检查药水桶内是否有药液。
2、打开相关药水桶出药水阀门，关闭排液阀门。
3、打开相关加压泵进出口阀门。
4、在触摸屏内设定相关加压泵加压时间。
5、在触摸屏内点动相关加压泵启动按钮。
6、泵正常运行，设定加压时间到后泵停止运行。
7、如药水还是没有到生产线上，则重复点动屏内的启
动按钮，直到生产线有药水到达。
8、加压完成，关闭加压泵进出口阀门。



各车间暂存桶上的电动阀操作说明：

生产线暂存桶电动阀操作说明：
1、打开车间流量计上两个总阀门。
2、打开生产线上相关药水总阀门。
3、打开添加桶电动阀上总阀门。
4、打开电柜电源。
5、设备可进入全自动控制。
6、生产人员要定时检查各药水添加桶液位。根据各产线药水使用情况确
定检查频率。
7、液位控制异常时，及时关闭相关药水桶电动阀上总阀门，通知维修，
禁止用扳手强行打开电动阀。
8、维修人员一定要明白暂存桶上的液位开关状态，不可短接或拆除！



各生产线上的定量盒的操作说明：

生产线上的定量盒操作说明：
1、根据工艺要求在触摸屏上设定药水的添加周期。这里有2种情况，一种
是根据PCB板的片数来添加的，比如，设定为每100片添加一次，添加量为
5L。定量盒中预先就存贮好5L的药水，当检测到100片过去后，即定量盒的
底部气动阀，把药水释放进缸中；另一种情况是根据PCB板的生产面积来添

加的，比如，在触摸屏上设定了板子的长度和宽度，程序会自动计算板子
的面积，当生产面积达到设定值时，即释放工艺所要求的药水量。
2、当定量盒的药水液位到达上液位时，加药气动关闭。
3、当上液位开关损坏，系统报警；同时药水溢流到药水缸。
4、听到报警后，应立即关闭手动添加阀。

5、维修人员一定要明白暂存桶上的液位开关状态，不可短接或拆除！
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紧急处理



紧急处理：

各车间电动阀 打不开/关不了

液位开关坏---更换液位开关

电动阀坏---更换电动阀

电动阀坏--没有电动阀时可用
武峰的６分PVC阀门替换后，
变手动操作，维持生产。



谢谢观看！
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